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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifTl ein FlOssigkeitsfilter, Ins- 
besondere Olfilterzum Reinigen von SchmierdI, insbe- 
sondere fur Verbrennungsmotoren von Kraflfahrzeu- 
gen, mit den Merkmalen des Oberbegnffes des Anspni- 
ches 1. 

[0002] Aus der DE 39 03 675 C2 ist ein Olfilter dieser 
Art bekannt, das ein im Einbauzustand im wesentlichen 
stehend angeordnetes Filtergehause aulwelst, das ei- 
nen Aufnahmeraum fur einen darin eingesetzten Ring- 
fiitereinsatz zum Fittem des dies enthalt. Das RIterge- 
hause ist auf^rdem mit einem Einlali fur Rohol ausge- 
stattet, das den Ringfiltereinsatz umstromt. Des weite- 
ren Ist ein AuslaK fur das gerelnigte Ol vorgesehen, der 
mit einem zentralen Innenbereich des Filtergehauses 
verbunden ist und in einem Boden am unteren Ende des 
Aufnahmeraumes untergebracht ist. Das belcannte Oi- 
ff Iter ist auQerdem mit einem durch IHerausnehmen des 
Ringfilterelnsatzes frei werdenden zusatzlichen Ablei- 
tungslcanal aus dem Aufnahmeraum ausgestattet, der 
am Boden des Aufnahmeraumes ausgebildet ist. An ei- 
ner unteren Endscheibe des Ringfiltereinsatzes ist ein 
parallel zur Langsachse des Ringfilterelnsatzes und ex- 
zentrisch dazu herausragender Zapfen angefonmt, der 
bei in das Filtergehause eingesetztem Ringfiltereinsatz 
dichtend in eine Offnung des Ableitungskanals ein- 
dringt. Ein derartiger Ableitungskanal wird benotigt, um 
den Aufnahmeraum zum Wechsein des Ringfiltereinsat- 
zes zu entleeren, wodurch eine Verschmutzungsgefahr 
reduziert wird. Beim Herausnehmen des Ringfiltereln- 
satzes wird beim bekannten Olfilter automatisch der Ak>- 
leitungskanal freigegeben, so da& das Im Aufnahme- 
raum befindliche Q\, zweckma&igerweise in eine Ol- 
wanne, abflieflen kann. 

[0003] Das bekannte Olfilter weist Positioniermittel 
auf, die gewahrleisten, da& der Ringfiltereinsatz relativ 
zum Filtergehause beim Einfuhren des Ringfilterelnsat- 
zes stets so positioniert ist, da(^ der Zapfen axial in die 
Offnung des Ableitungskanals eindringt. Als Positionier- 
mittel dient dabel ein an der Innenwand des Filtergehau- 
ses ausgebildeter, radial nach innen vorstehender und 
sich axial erstreckender Steg, der in einen am Au&en- 
umfang der unteren Endscheibe des Ringfiltereinsatzes 
eingebrachten radialen Schlitz eingreift. Hiert>ei besteht 
das Problem, dall das Einfadein des Steges in den Ra- 
dialschlitz eine sorgfaltige HandhatHing erfordert. 
[0004] Die vorliegende Erfindung beschaftigt sich mit 
dem Problem, ein Filter der eingangs genannten Art so 
auszugestalten, daQ sich das Einsetzen des Ringfilter- 
einsatzes vereinfacht. 

[0005] Dieses Problem wird erfindungsgemaft durch 
ein Russigkeltsfilter mit den Merkmalen des Anspru- 
ches 1 geldst 

[0006] Die Erfindung beruht auf dem allgemeinen Ge- 
danken, am Boden des Aufnahmeraumes eine Einfuhr- 
hilfe anzuordnen, die unabhangig von einer Anfangsre- 
lativlage des Ringfiltereinsatzes bezuglich des Rlterge- 



hauses stets dafur sorgt, dal^ der Zapfen beim Einschie- 
ben des Ringfiltereinsatzes die Offnung des Ableitungs- 
kanal findet. Als EinfLihrt)ilfe wird hierbei eine Rampe 
vorgeschlagen, auf die der Zapfen beim axiaten Einfuh- 

5 ren des Ringfiltereinsatzes stets dann auftrifft, wenn der 
Zapfen nicht mit der Offnung des Ableitungskanals 
fluchtet. Die Rampe fallt zur Offnung des Ableitungska- 
nals hin ab, derart, dall der Zapfen daran entlangglei- 
tend auf die Offnung trifFt, die sich am unteren Ende der 

10 Rampe k>efindet Damit der Zapfen entlang der Rampe 
abglelten kann, ist der Ringfiltereinsatz speziel! dafiir 
ausgebildet. Einerseits konnen sowohl am Zapfen als 
auch an der Rampe spezielle Kontaktzonen ausgebildet 
sein. die das Abglelten ermdglichen. Andererseits ist 

15 der Ringfiltereinsatz so ausgebildet, da& er im Aufnah- 
meraum des Filtergehauses frei um seine Langsachse 
drehbar ist. 

[0007] Entsprechend einer speziellen Ausfuhrungs- 
form kann die Rampe schraubenfomnig ausgebildet sein 

20 und eine im wesentlichen vollstandige Windung beslt- 
zen, wobei dann ein oberes Ende der Rampe an die Off- 
nung des Ableitungskanals angrenzt. Dementspre- 
chend fc>efindet sich an der Offnung des Ableitungska- 
nals an der einen Seite das untere Ende der Rampe und 

25 an der anderen Seite das obere Ende der Rampe, wobei 
zwischen der Offnung und dem oberen Ende der Rampe 
eine geneigte Flanke ausgebildet sein kann. Sofem das 
Filtergehause einen Deckel aufweist, der zum Ver- 
schlieflen des Filtergehauses darauf aufschraubbar ist, 

30 fa\ti die Rampe im Aufechraubdrehsinn des Deckels zur 
Offnung des Ableitungskanals hin ab. Durch diese 
Maflnahme wird gewahrteistet, dafi das Aufschrauben 
des Dekkels das Abglelten des Zapfens entlang der 
Rampe unterstutzt. 

35 [0008] Gemali einer besonders vorteithaflen Ausfuh- 
mngsform kann zumindest in einem das untere Ende 
der Rampe enthaltenden Abschnitt der Rampe radial 
neben der Kontaktzone der Rampe eine Fiihoingskon- 
tur ausgebildet sein, die axial zum Aufnahmeraum hin 

40 uber die Kontaktzone der Rampe vorsteht. Durch diese 
Malinahme kann eine radiale Fuhrung fur den entlang 
der Rampe abgleltenden Zapfen realisiert werden, wo- 
durch fur den Zapfen das Auffinden der Offnung des Ab- 
leitungskanals vereinfacht wird. Die Gefahr einer radia- 

45 len Verkantung des Ringfiltereinsatzes im Rltergehause 
beim Einbringen des Ringfiltereinsatzes wird dadurch 
reduziert. Durch die vorgeschlagenen FQhrungskontu- 
ren kann au&erdem ein Ausgleich radialer Herstellungs^ 
toleranzen erzielt werden. 

60 [0009] Vorzugsweise sind zwei radial gegenuberlie- 
gende Fiihrungskonturen vorgesehen, zwischen denen 
dann die Kontaktzone der Rampe vertauft Au&erdem 
konnen diese Fuhrungskonturen an einem von der Off- 
nung des Ableitungskanals abgewandten Ende jeweils 

55 eine Einfuhrungsflanke aufweisen. Die vorgeschlage- 
nen Mafinahmen bewirken eine verbesserte Radialfuh- 
mng des Zapfens. 

[001 0] GemaH einer vorteilhaften Weiterbildung kann 
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an einem der Rampe zugewandten Ende des Zapfens 
ein axial vom Zapfen abstehender Vorsprting ausgebtl- 
det sein, dessen axial freies Ende die Kontaktzone des 
Zapfens bildet Durch diese Malinahme kann beson- 
ders einfach eine Optimierung der miteinander zusanrv 
menwirkenden Kontaktzonen erreicht werden, wodurch 
sich eine besonders geringe Haft- und Gleitrelbung zwi- 
schen Zapfen und Rampe venAfirklichen lal^t. Das Ab- 
gleiten des Zapfens entlang der Rampe und somit das 
sichere Einfadein des Zapfens in die Offhung des Ab- 
leitungskanals wird dadurch verbessert. 
[001 1] Zweckmal^igerweise 1st der Vorsprung zumin- 
dest in einem axial freien Endbereich in radialer Rich- 
tung dunner als der radiale Abstand zwischen zwel ra- 
dial gegenuberliegenden FOhrungskonturen, insbeson- 
dere ist der Vorsprung in axialer Richtung langer ats der 
axiale Abstand zwischen der Kontaktzone der Rampe 
und einem oberen Ende der FOhrungskonturen. Bei die- 
ser Ausgestaltung kann die radiale FQhrung durch die 
FOhrungskonturen durch ein Zusammenwirken mit dem 
axialen Vorsprung am Zapfen verwirklicht werden, wo- 
durch nurein reduzierter Raumbedarf fur die Rampe er- 
forderlich ist. 

[001 2] Bei einer Weiterbi tdung der Erfindung kann der 
2!apfen radial nachgiebig an der Endscheibe ange- 
bracht sein. Durch diese Mafinahme konnen radiale 
Fertigungstoleranzen bei der Hersteltung des Filterge- 
hauses ausgeglichen werden. Ein Toleranzausgleich in 
Umfangsrichtung erglbt sIch automatisch durch die Ireie 
Drehbarkelt des Ringflltereinsatzes. 
[0013] Urn das Abgleiten des Zapfens entlang der 
Rampe zu verbessem, kann am axial freien Ende des 
Zapfens ein sich verjungender Endabschnrtt ausgebil- 
det sein, der die Kontaktzone des Zapfens aufwelst. Auf 
diese Weise kann besonders einfach eine kleine Ftache 
(im Verglelch zum Zapfenquerschnitt am Beginn des 
Endabschnitts) als Kontaktzone Oder Insbesondere 
auch eine punktartige Oder linienartige Kontaktzone ge- 
schaffen werden. 

[0014] Damit der Zapfen beim Abgleiten entlang der 
Rampe l-lindemisse, wie z.B. Abiagerungen, Ver- 
schmutzungen, Qbenwinden kann, ist bet einer Weiter- 
blldung der Zapfen an der Endscheibe und/oder der 
Ringfiltereinsatz am Deckel axial verstellbar gelagert 
und inst)esondere zur Rampe hin fedemd vorgespannt. 
[001 5] Bei einer bevorzugten Ausfuhrtingsform kann 
das RItergehause mit einem aufschraubbaren Deckel 
verschlie&bar sein, wobei IHattemittel vorgesehen sind, 
mit denen der Ringfiltereinsatz am Deckel um seine 
Langsachse drehbarund axial fixiert anbringbarist. Die- 
se Haltemlttel weisen Rasthaken auf, die sich im we- 
sentiichen axial erstrecken und radial nachgiebig fe- 
dem. AuHerdem umfassen die Haltemittel eine radial 
vorstehende Ringschulter, an der die Rasthaken einra- 
sten, wenn der Ringfiltereinsatz auf den Deckel aul^e- 
steckt ist. Die obene Endscheibe weist dann eine zen- 
trische Offhung auf, an deren Rand eine Dichtung sowie 
ein axial abstehender Ringkragen angeordnet sind. Zu- 



dem ist am Deckel ein axial abstehender, zentrischer 
Ring angebracht, der bei auf den IDeckel aufgestecktem 
Ringfiltereinsatz koaxial zum Ringkragen angeordnet 
ist, wobei die Dichtung radial zwischen Ring und Ring- 

5 kragen dichtet. Auf diese Weise wird eine besonders 
preiswerte Steckverbindung zwischen Ringfiitereinsatz 
und Gehausedeckel ausgebildet, wobei gleichzeitig ei- 
ne wirksame Abdichtung zwischen der Aul^enseite und 
der Innenseite des Ringflltereinsatzes erziett wird. 

to [OOiq Weitere wichtige Merkmale und Vorteilederer- 
findungsgemaf^en Vorrichtung ergeben sich aus den 
Unteranspruchen, aus den 21eichnungen und aus der 
zugehorigen Figurenbeschreibung anhand der Zeich- 
nungen. 

[001 7] Es versteht sich, daQ die vorstehend genann- 
ten und die nachstehend noch zu erlautemden Merkma- 
le nicht nur in der jeweils angegebenen Kombinatton, 
sondem auch in anderen Kombinationen oder in Allein- 
stellung verwendbar sind, ohne den Rahmen der vorlie- 
20 genden Erfindung zu veilassen. 

[0018] Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden 
in der nachfolgenden Beschreibung naher erlauterL 
[0019] Es zeigen, jeweils schematlsch. 



15 



20 



25 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch ein RItergehause, 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht 
entsprechend einem Pfeil II in Fig. 1, 

30 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht auf einen Bo- 
den im RItergehause mit daran angeordneter 
Rampe entsprechend einer anderen Ausfuh- 
rungsform, 

35 

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Boden gemaH Fig. 3 
entsprechend einem Pfeil IV in Fig. 3, 

Fig. 5 ein Detailschnitt entsprechend der Schnittli- 
40 nie V in Fig. 4 mit auf der Rampe abgleiten- 

dem Zapfen, 

Fig. 6 eine Ansicht wie in Fig. 4 Jedoch einer ande- 
ren Ausfiihrungsfbrm, 

45 

Fig. 7 einen Langsschnitt durch eirien Abschnitt ei- 
ner Endscheibe mit daran angebrachten 
Zapfen einer anderen AusfOhrungsform, 

^ Fig. 8 einen Langsschnitt wie in Fig. 7, jedoch einer 
weiteren AusfOhrungsform, 

Fig. 9 einen langsschnitt durch einen Ringfilterein- 
satz einer speziellen AusfOhrungsform, 

55 

Fig. 10 einen langsschnitt auf einen Teilbereich ei- 
nes IRlngfliteretnsatzes einer anderen Aus- 
fuhrungsfDrm und 
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Fig. 11 eine Anslcht wie in Fig. 10, jedcxsh einer wel- 
teren Ausfuhrungsform. 

[0020] Entsprechend Rg. 1 weist ein erfindungsge- 
maHes Russigkeitsfilter 1 ein im Einbauzustand im we- 
sentlichen stehend montiertes Flltergehause 2 auf, das 
einen Aufnahmeraum 3 enthalt. Das RItergehause 2 ist 
an seiner Oberseite mlt einem aufschraubbaren Declcei 
4 dicht verschlossen. Auf der Innenseite des Deckels 4 
Ist eIne Halterung 5 angebracht, die eInen zentrischen 
Ring 6 und davon axial abstehende Rasthaken 7 auf- 
weist. Die Rasthaken 7 sind mit einer radial nach au&en 
vorstehenden Rastnase 8 ausgestattet und radial fe- 
demd ausgebildet. 

[0021] In den Aufnahmeraum 3 des Flltergehauses 2 
Ist ein Ringfiltereinsatz 9 eingesetzt, der ein ringformig 
angeordnetes Filtermaterial 10 besitzt. Der Ringfilter- 
einsatz 9 weist eine mrt radialen Durchbruchen verse- 
hene Innenzarge 12 auf, an der sich das Filtermaterial 
10 von BU^en abstutzen kann. Am oberen Ende der In- 
nenzarge 12 ist ein Ringkragen 13 ausgebildet, der sich 
koaxial zu einer Langsachse 14 des Filtergehauses 2 
bzw. des RIngfittereinsatzes 9 erstreckt. Axial nach in- 
nen an den Ringkragen 13 angrenzend ist an der In- 
nenzarge 12 eine radial nach innen abstehende Rlng- 
schulter 15 ausgebildet die mit den Rasthaken 7 zu- 
sammenwirkt. Bei auf den Deckel 4 aufgestecktem 
Ringfiltereinsatz 9 konnen die Nasen 8 der Rasthaken 
7 an der Ringschutter 15 formschlussig einrasten. Auf 
diese Weise ist der Ringfiltereinsatz 9 am Deckel 4 ei- 
nerseits axial fixiert und andererseits um seine Langs- 
achse frei drehbar gelagert. 

[0022] Die Positionierungen des Ringes 6 des Dek- 
kels 4 und des Ringkragens 13 der Innenzarge 12 sind 
so gewahit, da& sich bei am Deckel 4 eingerastetem 
Ringfiltereinsatz 9 der Ring 6 und der Ringkragen 13 in 
einem axialen Abschnitt radial uberiappen. Dabel Ist 
zwischen dem Ring 6 und dem Ringkragen 13 eine 
Dichtung 1 6 angeordnet, die sowohl am Ring 6 als auch 
am Ringkragen 13 aniiegt und dichtet. Durch die Dich- 
tung 16 ist am oberen Ende des Ringfiltereinsatzes 9 
der Aufnahmeraum 3 gegenuber einem Innenraum 11 
des Ringfiltereinsatzes 9 abgedichtet. 
[0023] Im voriiegenden Ausfuhrungsbeispiel wird die 
Dichtung 16 durch ein ringformiges Dichtungselement 
gebildet, das radial nach innen uber eine zentrale axiale 
Offhung des Ringfiltereinsatzes 9 vorsteht und beim 
Aufstecken des Ringfiltereinsatzes 9 auf den Deckel 4 
zum Innenraum 11 des Ringfiltereinsatzes 9 hin umge- 
bogen wird. Eine damit einhergehende Komprimierung 
des Dic^tungsmaterials unterstutzt die Dichtwirkung. 
Bel einer bevorzugten Ausfuhrungsform kann eine obe- 
rs Endscheibe 17 des Ringfiltereinsatzes 9 aus einem 
Dichtungsmaterial, z.B. Vlies, hergesteitt sein und mit 
dem Filtermaterial 10 durch Plastifizieren verbunden 
sein. Die Dichtung 16 ist somiteinstuckig mit der oberen 
Endscheibe 17 hergestellt 

[0024] Am unteren Ende des Filtergehauses 2 ist der 



Aufnahmeraum 3 durch einen Boden 18 begrenzt. Im 
Boden 18 befindet sich ein EinlalS 19 fur zu reinigende 
Rohflussigkeit, die radial auden In den Aufnahmeraum 
3 eindringt und den Ringfiltereinsatz 9 von auHen um- 
s spQIt. Die Einstrdmrichtung ist durch Pfeile a symboli- 
siert. Im Boden 18 ist zentrisch ein Ausla& 20 angeord- 
net, der hier die Form einer Stutzenaufnahme aufweist. 
An einer unteren Endscheibe 21 des Ringfiltereinsatzes 
9 ist im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 ein koaxialer 
Stutzen 22 ausgebildet. der In den Auslafi 20 axial hin- 
einragt und mit einer l^ngdichtung 23 abgedichtet ist. 
Durch den Stutzen 22 kommuniziert der Ausla& 20 mit 
dem Innenraum 11 des Ringfiltereinsatzes 9, so dali 
durch den Auslaft 20 die gereinigte Flussigkeit entspre- 
chend einem Pfeil b aus dem Filter 1 abflie&en kann. 
[0025] Im Boden 1 8 ist aul^erdem ein zusatzlicher Ab- 
leitungskanal 24 angeordnet, der einerseits z.B. mit ei- 
ner nicht dargestellten Olwanne und andererseits mlt 
dem Aufnahmeraum 3 kommuniziert Bei in das Filter- 
gehduse 2 eingesetztem Ringfiltereinsatz 9 ist der Ab- 
leitungskanal 24 durch einen Zapfen 25 verschlossen, 
der durch eine Offnung 26 des Ableitungskanals 24 axi- 
al in diesen eindringt, wobei entsprechende Dichtungs- 
mittel, hier ein O-Ring 27 zur Abdichtung des Ablei- 
tungskanals 24 vorgesehen sind. Der Zapfen 25 Ist an 
der unteren Endscheibe 21 befestigt, bzw. mit dieser 
einstuckig hergestellt. Auf diese Weise wird gewahrlei- 
stet, 6aQ» beim Herausziehen des Ringfiltereinsatzes 9 
aus dem Flltergehause 2 gleichzeitig bzw. rechtzeitig 
der Ableitungskanal 24 durch Herausziehen des Zap- 
fens 25 geoffhet wird, so dall sich der Aufnahmeraum 
3 entleeren kann. 

[0026] Am Boden 18 des Aufnahmeraumes 3 ist ein 
Rampe 28 angebracht, die mit einem unteren Ende an 
der Offnung 26 des Ableitungskanals 24 auf der Hohe 
des Bodens 1 8 beglnnt Ausgehend von diesem unteren 
Ende stelgt die Rampe 28 mlt zunehmender Rampen- 
lange in das Innere des Aufnahmeraumes 3 vorstehend 
an. Durch die Rampe 28 wird im Inneren des Filterge- 
hauses 2 eine Einfuhrhitfe fur den Zapfen 25 zum Auf- 
finden der Offnung 26 ausgebildet 
[0027] Der Verwender fQhrt den Ringfiltereinsatz 9 in 
den Aufnahmeraum 3 ein. Sofem nicht zufallig der Zap- 
fen 25 axial zum Ableitungskanal 24 ausgerichtet ist, 
trifft der Zapfen 25 dabel auf die Rampe 28 und liegt 
darauf auf. Beim Aufschrauben des Deckels 4 wird da- 
bel vom Deckel 4 eine axial nach unten wirkende Kraft 
auf den Ringfiltereinsatz 9 ubertragen. Da eine der 
Rampe 28 zugewandte Kontaktzone 29 am Zapfen 25 
sowie eine dem Zapfen 25 zugewandte Kontaktzone 30 
an der Rampe 28 hinsichtlich ihres Reibungsbeiwertes 
aufelnander abgestimmt sind , kann der Zapfen 25 durch 
die nach unten wirkende Axialkrafl entlang der Rampe 
28 nach unten abgleiten. Am unteren Ende der Rampe 
28 findet dann der Zapfen 25 selbsttatig die Offnung 26 
des Ableitungskanals 24. 

[0028] Entsprechend Rg. 2 Ist die Rampe 28 bei- 
spielswelse in Form einer Schraube mit etwa einer Wtn- 
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dung ausgebildet, so da& ein oberes Ende der Rampe 
28 sich in der Nahe der Offnung 26 des Ableitungska- 
nals 24 befindet. Aus Fig. 2 geht auch deutlich hen/or, 
dali die nach unten wirkende Axialkraft, hier durch einen 
Pfeil c symbolisiert eine Drehung des Ringfiltereinsat- 
zes 9 um seine Langsachse 14 zur Folge hat. Die Ro- 
tation des Ringfiltereinsatzes 9 ergibt sich dabei durch 
den entsprechend dem Pfeil d entlang der Rampe 28 
abgleitenden Zapfen 25. Vorzugsweise ist die Rampe 
28 so ausgebildet, daB sie in einem Drehsinn, hier im 
Uhrzeigersinn, zum Boden 18 hin abfailt, der mit dem 
Drehsinn des Deckels 4 beim Aufschrauben zum Ver- 
schtieten des Gehauses 2 ubereinstimmt. Auf diese 
Weise konnen beim Aufschrauben des Deckels 4 ggf. 
auf den RIngfiltereinsatz 9 tibertragene Momente das 
Abgteiten des Zapfens 25 entlang der Rampe 28 unter- 
stutzen. 

[0029] Entsprechend den Fig. 3 bis 6 kann im Bereich 
des unteren Endes der Rampe 28, das heifit entspre- 
chend Fig. 3 bei dem rechts an die Offnung 26 des Ab- 
leitungskanals 24 angrenzenden Rampenende, radial 
innen und aulten jeweils eine Fuhrungskontur 36 aus- 
gebildet sein, die sich parallel zu der auf der Oberseite 
der Rampe 28 ausgebildeten Kontaktzone 30 der Ram- 
pe 28 und radial daneben erstrecken. Die Fuhrungskon- 
turen 36 bilden eine radiale Seitenfuhrung fOr den ent- 
lang der Rampe 28 abgleitenden Zapfen 25, wobei das 
Zusammenwirken der Fuhaingskonturen 36 mit dem 
Zapfen 25 welter unten zu Fig. 5 naher ertautert wird. 
[0030] Vorzugsweise sind die Rampe 28 und/oder die 
Fuhrungskonturen 36 so bemessen, 6atL die untere 
Endscheibe 21 bei vollstandig aufgeschraubtem Deckel 
4 axial auf dem hochsten Punkt der Rampe 28 und/oder 
auf den Fuhrungskonturen 36 aufliegt. 
[0031] Bei der Ausfuhrungsform gema& Fig. 3 ist am 
Boden 18 aul^dem ein axial in den innenraum 3 vor- 
stehender Stutzen 37 ausgebildet, der den AuslaG 20 
mit dem Innenraum 11 eines darauf aufigesetzten Ring- 
filtereinsatzes 9 verbindet. 

[0032] Gemal^ Fig. 5 ist an einem axial freien, voraus- 
gehenden Ende 38 des Zapfens 25 ein Vorsprung 39 
ausgeblldet, der in axialer Rk:htung vom Ende 38 des 
Zapfens 25 absteht. Der Vorsprung 39 kann in Form ei- 
ner sich in Umfangsrichtung erstreckenden Rippe Oder 
in Form eines Stiftes ausgebildet sein. Ein axial freies 
Ende 40 des Vorsprungs 39 bildet die Kontaktzone 29 
des Zapfens 25. 

[0033] Bei den in den Rg. 3 bis 6 wiedergeget}enen, 
speziellen Ausfuhaingsformen ist die radiale Abmes- 
sung, das hei&t die Dikke des Vorsprunges 39 einerseits 
kleiner als die radiale Breite der Kontaktzone 30 der 
Rampe 28 und somit andererseits auch kleiner als der 
radiale Abstand zwischen den sich radial gegenuberlie- 
genden Fuhrungskonturen 36. Der Vorsprung 39 weist 
somit radiales Spiel zwischen den Fuhrungskonturen 36 
auf. Des weiteren ist die axiale Lange des Vorsprunges 
39 grdHer als der axiale Abstand zwischen der Kontakt- 
zone 30 der Rampe 28 und einem oberen Ende 41 der 



Fuhrungskonturen 36. Durch diese Dimension ierung 
wird ein Kontakt des axlalen Endes 38 des Zapfens 25 
mit dem oberen Ende 41 der Fuhrungskonturen 36 ver- 
mieden. Durch die spezielle Anpassung des Zapfens 25 

s an die Rampe 28 kann das Gleitverhalten des Zapfens 
25 entlang der Rampe 28 optimiert werden. Gleichzeitig 
ergibt sich eine sichere Radialfuhrung des Zapfens 25. 
[0034] Im Unterschied zu der in Fig. 4 dargesteilten 
Ausfuhrungsfbmi kann die Kontaktzone 30 der Rampe 

10 28 au&erhalb der Fuhrungskonturen 36 in radialer Rich- 
tung auch eine breitere Abmessung aufweisen, so dall 
in radialer Richtung groliere Toleranzen ausgeglichen 
werden konnen. 

[0035] Entsprechend Fig. 6 konnen mehrere Ab- 
is schnitte der Rampe 28 radial innen und radial auHen mit 
den Fuhrungskonturen 36 ausgestattetsein. Ebensoist 
eine Ausfuhrungsform moglich, bei der sich die Fuh- 
rungskonturen 36 entlang der gesamten Rampenlange 
erstrecken. 

20 [0036] Die radiale Fuhrung des Zapfens 25 durch das 
Zusammenwirken der Fuhrungskonturen 36 mit dem 
Vorsprung 39 wird durch den federelastischen Steg 34 
unterstutzt. 

[0037] Bei der Ausfuhmngsform gemafi Fig. 4 sind 
25 die von der Offnung 26 des Ableltkanals 24 abgewand- 
ten Enden der Fuhrungskonturen 36 als EinlaufFlanken 

42 ausgebildet, wodurch sich beim Abgleiten des Zap- 
fens 25 eine radiale Ausrichtung oder Zentrierung be- 
zugiich der Kontaktzone 30 der Rampe 28 ausbildet. 

30 [0038] In den Fig. 7 und 8 sind zwel alternative Aus- 
fuhrungsformen fur die Ausbildung des Zapfens 25 so- 
wie zusatzlich in Fig. 8 eine altemative Anbindung des 
Zapfens 25 an die untere Endscheibe 21 wiedergege- 
ben. Bei diesen attemativen Ausfuhrungsformen ist der 

3S Zapfen 25 an seinem, von der unteren Endscheibe 21 
abgewandten, axial freien Ende mit einem Endabschnitt 

43 ausgestattet, der sich zum axlalen Ende hin verjungt. 
Dieser Endabschnitt 43 weist wenigstens eine abge- 
schragte oder abgerundete Flanke 45 auf. Die Lange 

40 dieser Flanke 45 sowie die axiale Erstreckung des End- 
abschnitts 43 sind dabei jeweils grd&er als der in Rich- 
tung des Abstandes zwischen der Flanke 45 und des 
Zapfens 25 gemessene Durchmesser des Zapfenquer- 
schnitts am axialen Ende des Endabschnitts 43. Da- 

45 durch unterscheidet sich der in den Fig. 7 und 8 gezeig- 
te, sich veijungende Endabschnitt 43 deutlich von einer 
herkdmmllchen Fase 44, die t)eisplelsweise an den 
Zapfen 25 der in den Fig. 1 , 2 und 5 gezeigten Ausfuh- 
rungsformen ausgebildet ist. 

50 [0039] Bei der Variante gemaH Rg. 7 ist der Endab- 
schnitt 43 vorzugsweise so ausgebildet, daft er sich zu 
einer Spltze verjungt, wodurch die Kontaktzone 29 des 
Zapfens 25 mit einer relativ kleinen Aufstandsflache, 
insbesondere punktartig ausgebildet ist. Ebenso Ist eine 

55 Ausfuhrungsform moglich, bei der sich der Endabschnitt 
43 zu einer Kante verjungt. die ebenfalls zu einer Kon- 
taktzone 29 mit kleiner Aufstandsflache, insbesondere 
zu einer linienartigen Kontaktzone 29 fuhrt. Dabei kann 
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die Ausrichtung der iinienartigen Kontaktzone 29 dann 
zweckma&ig parallel zur Rampenrichtung Oder quer da- 
zu verlaufen. 

[0040] Entsprechendes gilt fur die Variante gemal^ 
Rg. 8, bei welcher der Endabschnitt 43 ebenfalls ent- 

weder zu einer Spitze oder zu einer Kante zulaufl, um 
die Kontaktzone 29 des Zapfens 25 zu bilden. Bevor- 
zugt wird hier eine Ausfuhrungsform, bei der sich eine 
linienartige Kontaktzone 29 ausbtldet, die querzur Ram- 
penrichtung verlSuft, daH heil^t das kantenartige Ende 
des Endabschnitts 43 vertauft im wesentlichen radial 
bezuglich der Langsachse 14 des Filters 1. Der Zapfen 
25 ist dann so orientiert, dad diejenlge Seite des Zap- 
fens 25, die beim Abgleiten des Zapfens 25 entlang der 
Rampe 28 vorangeht, mit der abgeschrdgten oder ab- 
gerundeten Flanke 45 versehen Ist. 
[0041 ] Bei der in Fig. 8 wiedergegebenen besonderen 
Ausfuhaingsform ist der Zapfen 25 uber eine Halterung 
46 an der unteren Endscheibe 21 in axialer Richtung 
verstellbargelagert. Die Halterung 46 enthalt eine Feder 
47, die den Zapfen 25 von der unteren Endscheibe 21 
weg, d.h. in Richtung der Rampe 28 vorspannt. 
[0042] Die speziellen Ausfuhrungsformen der Fig. 7 
und 8 sollen es dem Zapfen 25 ermdglichen, ein gege- 
benenfalls auf der Rampe 28 vorhandenes Hindemis, 
wiez.B. eine Verschmutzung oder Ablagerung, zu uber- 
winden. An Stelle des an der unteren Endscheibe 21 
gelagerten Zapfens 25 kann altemativ auch der kom- 
plette Ringfiltereinsatz 9 axial verstellbar am Deckel 5 
des RItergehduses 2 axial verstellbargelagert sein. Bel- 
spielsweise ist die Kopplung zwischen Ringfiltereinsatz 
9 und Deckel 4 bereits be! der Ausfuhrungsform gemai^ 
Fig. 1 so ausgebildet da(l ein axiales Spiel zwischen 
Ringfiltereinsatz 9 und Deckel 4 vorhanden ist. Um auch 
hier eine axiale Vorspannung des 2!apfens 25 bzw. des 
Ringfittereinsatzes 9 in Richtung der Rampe 28 zu er- 
zeugen, konnen ebenfalls Federmittel 48 vorgesehen 
sein, die sich einerseits beispietsweise an der oberen 
Endscheibe 17 und andererselts am Deckel 4 abstutzen 
(vergleiche Rg. 1). 

[0043] Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ge- 
mafi Fig. 9 ist die ot>ere Endscheibe 17 durch ein Vlies 
geblldet, das auf das obere axiate Ende des Filtennate- 
rials 10 aufgeschwei&t bzw. damit plastifiziert ist. Radial 
nach innen an das Filtermateriai 10 angrenzend ist das 
Vliesmaterial unverandert und bildet dort die Dichtung 
16, die radial nach innen Qberelnezentrale Offhung des 
Ringfittereinsatzes 9 vorsteht, solange der Ringfilterein- 
satz 9 nicht auf den Deckel 4 aufgesteckt ist. Im Unter- 
schied zu der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhaingsform 
weist die in Fig. 9 wiedergegebene Variante keinen axial 
nach unten vorstehenden Stutzen 22 auf, sondem ist 
mit einer zentrischen Offhung 31 ausgestattet. In diese 
wird dementsprechend ein vom Boden 18 des Aufhah- 
meraumes 3 axial abstehender Stutzen (vgl. Stutzen 37 
in Rg. 3) eingefQhrt, um die Vert>indung des Innenrau- 
mes 11 mit dem AuslaK 20 herzustellen. Auch hier sind 
entsprechende DIchtungsmittel 32 vorgesehen, die ra- 



dial wfrken. Bei der in Rg. 9 dargestellten Ausfuhrungs- 
form wird zum Anbringen der Dichtung 32 wie be\ der 
ot>eren Endscheibe 17 eine Vliesscheibe 35 auf das un- 
tere axiale Ende des Filtermaterials 10 aufgesetzt und 
s damn plastifiziert. Ein radial nach innen uber das Filter- 
material 10 hinausstehender Bestandteil der Vliesschei- 
be 35 bildet dann die Dichtung 32. Auf diese Vliesschei- 
be 35 wird dann die untere Endscheibe 21 aufgesetzt, 
bzw. aufgeschweiSt. Durch einen axial nach innen vor- 
stehenden Ringabsatz 33 kann die untere Endscheibe 
21 dabei gleichzeitig mft der Innenzarge 12 verbunden 
werden. 

[0044] Mit derunteren Endscheibe21 wird der Zapfen 
25einstuckig hergestellt. Um Lagetoleranzen bezuglich 
der radialen Positionierung des Zapfen 25 sowie bezug- 
lich der radialen Positionierung der Offnung 26 des Ab- 
ieitungskanals 24 auszugleichen, ist der Zapfen 25 ra- 
dial nachgiebig an der unteren Endscheibe 21 ange- 
bracht. Diese radiale Nachgieblgkeit wird in den darge- 
stellten Ausfuhrungsformen durch einen Steg 34 er- 
reicht, der radial relativ dunnwandlg ausgebildet ist und 
sich im wesentlichen in Umfangsrichtung des Ringfitter- 
einsatzes 9 erstreckt. Durch diese Mallnahme ergibt 
sich eine Rexibllitat fur den Zapfen 25, die einen Tole- 
ranzausgleich in radialer Riclitung ermdgllcht. 
[0045] Entsprechend Fig, 10 kann bei einer alternati- 
ven Ausfuhrungsfomi die obere Endscheibe 17 auf kon- 
ventionelle Weise hergestellt sein, so dali an die obere 
Endscheibe 17 die Dichtung 16 als separates Bauteil 
angebracht ist. In der in Rg. 10 dargesteliten Ausfuh- 
rungsform sind die Rasthaken T mit ihren Rastnasen 8' 
einstuckig mit der ot>eren Endscheibe 17 ausgebildet, 
wobel die Rasthaken 7* sich axial in den Innenraum 11 
des Ringfiltereinsatzes 9 erstrecken. Der Ringkragen 1 3 
wird hier durch den innenrand der oberen Endscheibe 
1 7 gebildet. Es ist klar, da& bei einer derartigen Ausfuh- 
rungsform die IHalterung 5 des Deckels 4 hOlsenfomiig 
ausgestattet ist und eine radial nach auflen vorstehende 
Ringschulter aufweist, die mit den Rasthaken T bzw. de- 
ren Rastnasen 8' zusammenwirkt. 
[0046] Entsprechend Rg. 11 kann die obere End- 
scheibe 17 auch mit geschlossener Ausfuhrung ausge- 
bildet sein, so daH eine Dk:htung entbehrilch ist. 



PatentansprOche 

1 . Flussigkeitsfilter, insbesondere Olfilter zum Reini- 
gen von Schmierol, insbesondere fur Verbren- 
nungsmotoren von Kraftfahrzeugen, 
mit einem Im EInbauzustand Im wesentlichen ste- 
hend angeordneten Filtergehause (2), das einen 
Aufnahmeraum (3) fur einen darin eingesetzten 
f^ngfilterelnsatz (9) zum Filtem einer Flussigkeit 
enthgit, 

mit eInem Einlafi (19) fur Rohflusslgkelt, 

mit einem Auslad (20) fur gereinigte Flussigkeit. 

mit einem durch Herausnehmen des IRingfilterele- 
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ments (9) frei werdenden zusatziichen Ableitungs- 
kanal (24) aus dem Aufnahmeraum (3) an einem 
Boden (18) des Aufnahmeraumes (3), 
wobei an eine untere Endscheibe (21) des Ringfil- 
terelements (9) ein parallel zur Langsachse (14) 
und exzentrisch abstehender Zapfen (25) ange- 
fonnt isl, der bei in das Filtergehause (2) eingesetz- 
tern Ringfiltereinsatz (9) dichtend in eine Offhung 
(26) des Ableitlonals (24) eindringt, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB am Boden (18) des Aufnahmeraun^es (3) eine 
Rampe (28) ausgebildet 1st, die mit einem unteren 
Ende an der OfFnung (26) des Ableitkanals (24) am 
Boden (18) beginntund mitzunehmender Rampen- 
lange In das Innere des Aufnahmeraumes (3) vor- 
stehend ansteigt, 

daB der Ringfiltereinsatz (9) so an das Filtergehau- 
se (2) angepaBt ist. dad der Ringfiltereinsatz (9) im 
Aufnahmeraum (3) urn seine Langsachse (14) frei 
drehbar ist, solange der Zapfen (25) nicht in die Off- 
nung (26) des Ableitkanals (24) eingrelft, 
daft die Rampe (28) und der Zapfen (25) hinsicht- 
lich Positionierung und miteinander zusammenwir- 
kender Kontaktzonen (29, 30) so aufeinander ab- 
gestimmt sind, da& belm Einsetzen des Ringfilter- 
einsatzes (9) In das Filtergehause (2) der Zapfen 
(25) - solange er noch nicht in die Offnung (26) des 
Ableitungskanals (24) eingedrungen ist - mit seiner 
Kontaktzone (29) auf der Kontaktzone (30) der 
Rampe (26) aufllegt und bei Drehung des Ringfil- 
terelements (9) nach unten abgleitet und am unte- 
ren Ende der Rampe (28) in die Offnung (26) des 
Ableitungskanals (24) eindringt. 

2. Flussigkeitsfilter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Rampe (28) schraubenfdrmig ausgebildet 
ist. 

3. Flussigkeitsfilter nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die schraubenfonmige Rampe (28) eine Im we- 
sentliche vollstandige Windung besitzt, so da& ein 
oberes Ende der Rampe (28) an die Offnung (26) 
des Ableitungskanals (24) angrenzt. 

4. Flussigkeitsfilter nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Filtergehause (2) einen Deckel (4) auf- 
weist, der zum VerschlieBen des Rttergehauses (2) 
darauf aufschraubbar ist, 

daB die Rampe (28) im Aufschraubdrehsinn des 
Deckels (4) zur Offhung (26) des Ableitungskanals 
(24) hin abfallt. 

5. Flussigkeitsfilter nach einem der Ansprliche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zumindest in einem das untere Ende der Ram- 



pe (28) enthaltenden Abschnitt der Rampe (28) ra- 
dial neben der Kontaktzone (30) der Rampe (28) 
wenigstens eine Fuhmngskontur (36) ausgebildet 
ist, die axial zum Aufnahmeraum (3) hin uber die 
s Kontaktzone (30) der Rampe (28) vorsteht. 

6. Flussigkeitsfilter nach Anspnjch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zwei radial gegenuberliegende Fuhrungskon- 
fo turen (36) vorgesehen sind, zwischen denen die 
Kontaktzone (30) der Rampe (28) verlauft. 

7. Flussigkeitsfilter nach einem der Anspruche 5 und 
6. 

15 dadurch gekennzeichnet, 

daB die Fuhaingskonturen (36) an einem von der 
Offnung (26) des Ableitungskanals (24) abgewand- 
ten Ende eine Elnfuhrfianke (42) aufweisen. 

20 8. Flussigkeitsfilter nach einem der Anspiiiche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB entlang der Rampenlange mehrere Rampen- 
abschnitte mit einer oder mit zwei parallelen Fuh- 
rungskonturen (36) vorgesehen sind. 

25 

9. Flussigkeitsfilter nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB an einem der Rampe (28) zugewandten Ende 
(38) des Zapfens (25) ein axial vom Zapfen (25) ab- 
30 stehender Vorsprung (39) ausgebildet Ist, dessen 
axial freies Ende (40) die Kontaktzone (29) des 
Zapfens (25) bildet. 

10. Flussigkeitsfilter zumindest nach den Anspruchen 
35 5 und 9. 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Vorsprung (39) In radialer Richtung dQnner 
ist als der radiale Abstand zwischen zwei radial ge- 
genuberliegenden Fuhmngskonturen (36) 

40 

11. Flussigkeitsfilter zumindest nach den Anspruchen 
5 und 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Vorsprung (39) in axialer Richtung langer 
45 ist als der axiale Abstand zwischen der Kontaktzo- 
ne (30) der Rampe (28) und einem oberen Ende 
(41) der Fuhrungskonturen (36). 

12. Flussigkeitsfilter nach einem der Anspruche 1 bis 
60 11. 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kontaktzone (30) der Rampe (28) in radia- 
ler Richtung breiter ist als die Kontaktzone (29) des 
Zapfens (25). 

55 

13. Flussigkeitsfilter nach einem der Anspruche 1 bis 
12. 

dadurch gekennzeichnet, 
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daS der Zapfen (25) radia! nachgiebig an der unte- 
ren Endscheibe (21) angebracht ist. 

14. Russigkeitsfitter nach einem der Anspruche 1 bis 
13. 

dadurch gekennzeichnet, 
daft am axial freien Ende des Zapfens (25) ein sich 
verjiingemder Endabschnitt (43) ausgebtldet ist, 
der die Kontaktzone (29) des Zapfens (25) aufweist. 

15. Flussigkeltsfilter nach einem der Anspr(jche 1 bis 
14. 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Kontaktzone (29) des Zapfens (25) punkt- 

artig oder linienartig ausgebiidet ist. 

16. Flussigkeitsfilter nach einem der Anspruche 1 bis 
15, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft der Zapfen (25) an seinem axial freien Ende 
auf derjenlgen Selte, die beim Abgleiten des Zap- 
fens (25) entlang der Rampe (28) voran geht, eine 
abgeschragte oder abgerundete Flanke (45) auf- 
weist. 

17. Flussigkeitsfiiter nach einem der Anspruche 1 bis 
16, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft der Zapfen (25) an der unteren Endscheibe 
(21) und/oder der RIngfiltereinsatz (9) am Deckel 
(4) axial verstellbar gelagert ist. 

18. Flussigkeitsfilter nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft Federmittel (47, 48) vorgesehen sind, die den 
Zapfen (25) und/oder den RIngfiltereinsatz (9) in 
Richtung Rampe (28) vorspannen. 

19. Flussigkeitsfilter nach einem der Anspruche 1 bis 
18. 

dadurch gekennzeichnet, 

daft das Fiitergehause (2) mit einem aufechraubba- 

ren Deckel (4) verschlie&t>ar ist, 

daft Haltemittel (5, 7, 8. 15) vorgesehen sind, mit 

denen der RIngfiltereinsatz (9) am Deckel (4) um 

seine Langsachse (14) drshbar und axial fixiert an- 

bringbar ist, 

daft die Haltemittel Rasthaken (7) aufweisen, die 
sich im wesentlichen axial erstrecken und radial 
nachgiebig fedem, 

daft die IHaltemittel eine radial vorstehende Ring- 
schulter (15) aufwetsen, an der die Rasthaken (7) 
einrasten, wenn der RIngfiltereinsatz (9) auf den 
Deckel (4) aufgesteckt ist, 
daft eine obere Endscheibe (17) eine zentrische 
Offhung aufweist, an deren Rand eine Dk:htung 
(16) und ein Ringkragen (13) angeordnet sind, 
daft am Deckel (4) ein zentrischer Ring (6) ange- 



bracht ist, der bei auf den Deckel (4) aufgestecktem 
Ringfittereinsatz (9) koaxial zum Ringkragen (13) 
angeordnet ist, wobei die Dichtung (1 6) radial zwi- 
schen Ring (6) und IRingkragen (13) dichtet. 

5 

20. Flussigkeitsfilter nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die am Ringfittereinsatz (9) angeordneten Ele- 
mente der Haltemittel axial und radial im Innenraum 
10 (11) des Ringfiltereinsatzes (9) ausgebiidet sind. 

21. FlLissigkeitsfitter nach Anspruch 19 oder 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die am RIngfiltereinsatz (9) angeordneten Ele- 
15 mente der Haltemittel an einer innenzarge (1 2) des 
Ringfllterelements (9) ausgebiidet sind. 

22. Flussigkeitsfilter nach Anspruch 21 , 
dadurch gekennzeichnet, 

20 daft die am RIngfiltereinsatz (9) angeordneten Ele- 
mente der Haltemittel einstuckig mit der Innenzarge 
(12) hergestellt sind. 

23. Flussigkeitsfilter nach Anspruch 19 oder20, 
25 dadurch gekennzeichnet, 

daft die am Ringfiltereinsatz (9) angeordneten Ele- 
mente der Haltemittel an der ok^eren Endscheibe 
(17) des l^ngfiltereinsatzes (9) ausgebiidet sind. 

30 24. Russigkeitsfilter nach Anspruch 23, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft die am RIngfiltereinsatz (9) angeordneten Ele- 
mente der Haltemittel einstuckig mit der oberen 
Endschelk>e (17) hergestellt sind. 

35 

25. Ringfiltereinsatz fur ein Flusslgkeitsfilter nach ei- 
nem der AnsprOche 9 bis 11 und 13 bis 18. 



40 Clainns 

1 . A liquid filter, especially an oil filter, for cleaning lu- 
bricating oil, especially for intemal combustion en- 
gines in motor vehicles. 

45 having a filter housing (2) which is an^anged essen- 
tially upright in the installed state and includes a re- 
ceiving area (3) for a ring-shaped filter insert (9) in- 
serted into it for filtering a liquid, 
having an inlet (19) for unclean liquid, 

50 having an outlet (20) for cleaned liquid, 

having an additional discharge channel (24) which 
is released by removal of the ring-shaped filter in- 
sert (9) and leads out of the receiving area (3) on a 
bottom (18) of the receiving area (3), 

55 whereby a pin (25) that projects eccentrically and 
mns parallel to the bngitudinal axis (14) is integrally 
molded on a lower end disk (21) of the ring-shaped 
filter element (9) and penetrates into an opening 
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(26) in the discharge channel (24) and seals it when 
the ring-shaped filter Insert (9) is Inserted into the 
fitter housing (2), 
characterized in that 

a ramp (28) is formed on the bottom (18) of the re- 
ceiving area (3), beginning with a lower end at the 
opening (26) In the discharge channel (24) In the 
bottom (18) and rising Into the interior space of the 
receiving area (3) with an increase in the ramp 
length, 

the ring-shaped filter insert (9) Is adapted to the filter 
housing (2) so that the ring-shaped filter Insert (9) 
can rotate freely about its longitudinal axis (14) in 
the receiving area (3) as long as the pin (25) does 
not engage in the opening (26) In the discharge 
channel (24), 

the ramp (28) and the pin (25) are coordinated with 
regard to positioning and interacting contact zones 
(29, 30) so that when the ring-shaped filter Insert 
(9) Is Inserted into the filter housing (2), the pin (25) 
rests with Its contact zone (29) on the contact zone 
(30) of the ramp (28) - as long as the pin has not 
yet penetrated into the opening (26) in the dis- 
charge channel (24) - and It slides downward with 
the rotation of the ring-shaped fitter insert (9), pen- 
etrating Into the opening (26) in the discharge chan- 
nel (24) at the lower end of the ramp (28). 

2. A liquid filter according to claim 1 , characterized in 
that the ramp (28) Is designed wtth a helical pattern. 

3. A liquid filter according to claim 2, characterized in 
that the helical ramp (28) has an essentially com- 
plete tum, so an upper end of the ramp (28) Is ad- 
jacent to the opening (26) in the discharge channel 
(24). 

4. A liquid filter according to claim 2 or 3» 
characterized in that the filter housing (2) has a 
cover (4) which can be screwed onto the fitter hous- 
ing (2) to seal it, 

the ramp (28) drops toward the opening (26) In the 
discharge channel (24) in the direction of screwing 
on the cover (4). 

5. A liquid filter according to one of claims 1 through 
4, characterized in that at least one guide contour 
(36) is formed In at least one section of the ramp 
(28) containing the lower end of the ramp (28) and 
located radially next to the contact zone (30) of the 
ramp (28). and this guide contour projects axlally 
beyond the contact zone (30) of the ramp (28) to- 
ward the receiving area (3). 

6. A liquid filter according to claim 5, characterized in 
that two radially opposite guide contours (36) are 
provided, wtth the contact zone (30) of the ramp (28) 
running between them. 



7. A liquid filter according to one of claims 5 and 6, 
characterized in that the guide contours (36) have 
an insertion flank (42) on one end facing away from 
the opening (26) in the discharge channel (24). 

5 

8. A liquid filter according to one of claims 5 through 

7, characterized in that several ramp sections 
having one or two parallel guide contours (36) are 
provided along the length of the ramp. 

10 

9- A liquid filter according to one of claims 1 through 

8, characterized in that a projection (39) extending 
axlally away from the pin (25) is formed on an end 
(38) of the pin (25) facing the ramp (28), its axially 

IS free end (40) forming the contact zone (29) of the 
pin (25). 

10. A liquid fitter according to at least claims 5 and 9, 
characterized in that the projection (39) is thinner 

20 in the radial direction than the radial distance be- 
tween two radially opposed guide contours (36). 

11. A liquid filter at least according to claims 5 and 9, 
characterized in that the projection (39) is longer 

25 In the axial direction than the axial distance between 
the contact zone (30) of the ramp (28) and an upper 
end (41) of the guide contours (36). 

12. A liquid filter according to one of claims 1 through 
30 11 , characterized in that the contact zone (30) of 

the ramp (28) is wider in the radial direction than the 
contact zone (29) of the pin (25). 

13. A liquid filter according to one of claims 1 through 
35 12, characterized in that the pin (25) is mounted 

on the lower end disk (21) in a radially flexible man- 
ner. 

14. A liquid filter according to one of claims 1 through 
40 13, characterized in that a tapering end section 

(43) formed on the axially free end of the pin (25) 
has the contact zone (29) of the pin (25). 

15. A liquid filter according to one of claims 1 through 
45 14, characterized In that the contact zone (29) of 

the pin (25) Is designed as a spot or a line. 

16. A liquid filter according to one of claims 1 through 
15, characterized in that the pin (25) has a round- 

50 ed or inclined flank (45) on its axially free end on 
the side which leads when the pin (25) slides along 
the ramp (28). 

17. A liquid filter according to one of claims 1 through 
55 16, characterized in that the pin (25) is mounted 

so \X is axlally adjustable on the lower end disk (21) 
and/or the ring-shaped filter Insert (9) is axially ad- 
justable on the cover (4). 
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18. A liquid fitter according to claim 17. characterized 
In that spring means (47, 48) are provided which 
apply tension to the pin (25) and/or the ring-shaped 
filter insert (9) in the direction of the ramp (28). 

19. A liquid filter according to one of claims 1 through 
18, characterized In that the filter housing (2) can 
be sealed with a screw-on cover (4), 

retaining means (5, 7, 8, 1 5) are provided with which 
the ring-shaped filter insert (9) can be mounted on 
the cover (4) so it can rotate about its longitudinal 
axis (14) and is secured axlally, 
the retaining means have catch hooks (7) which ex- 
tend essentially axialty and have a radial flexibility, 
the retaining means have a radially projecting ring- 
shaped shoulder (15) on which the catch hooks (7) 
engage when the ring-shaped filter insert (9) is 
placed on the cover (4), 

an upper end disk (17) has a central orifice on 
whose edge are arranged a gasket (16) and a ring- 
shaped collar (13), 

a central ring (6) mounted on the cover (4) is ar- 
ranged coaxialiy with the ring-shaped collar (13) 
when the ring-shaped filter insert (9) is placed on 
the cover (4), and the gasket (16) forms a seal ra- 
dially between the ring (6) and the ring-shaped col- 
lar (13). 

20. A liquid fitter according to claim 19, characterized 
In that the elements of the retaining means ar- 
ranged on the ring-shaped filter insert (9) are de- 
signed axially and radially in the interior space (11) 
of the ring-shaped filter insert (9). 

21. A liquid filter according to claim 19 or 20, 
characterized in that the elements of the retaining 
means arranged on the ring-shaped filter insert (9) 
are designed on an inner frame (12) of the ring- 
shaped filter insert (9). 

22. A liquid fitter according to daim 21, characterized 
in that the elements of the retaining means ar- 
ranged on the ring-shaped filter insert (9) are man- 
ufactured In one piece with the inner frame (12). 

23. A liquid filter according to claim 19 or 20, 
characterized In that the elements of the retaining 
means arranged on the ring-shaped filter insert (9) 
are fomned on the upper end disk (17) of the ring- 
shaped filter insert (9). 

24. A liquid filter according to claim 23, characterized 
in that the elements of the retaining means ar- 
ranged on the ring-shaped filter insert (9) are man- 
ufactured in one piece with the upper end disk (17). 

25. A ring-shaped filter Insert for a liquid filter according 
to one of Claims 9 through 11 and 13 through 18. 



Revendications 

1. Fittre pour liquide, en particulier filtre a huile pour 
purifier de I'huile lubrifiante, en particulier pour des 

s moteurs d combustion inteme de v6hicules, 

pr§sentant un carter de fittre (2) dispos6 essentiel- 
lement debout d Fetat mont6, qui comprend un es- 
pace formant logement (3) pour une cartouche fil- 
trante annulaire (9) insert a I'int^rieur, destinee a 

10 filtrer un llqulde, 

pr^sentant une entree (19) pour liquide brut, 
pr^sentant une sortie (20) pour liquide purifie, 
prSsentant, sur un fond (18) de l*espace formant lo- 
gement (3), un canal d'evacuation (24) 

15 suppl^mentaire devenant libra par retrait de r6l6- 
ment filtrant annulaire (9) hors de I'espace formant 
logement (3), 

un bouchon (25) paralldle a I'axe longitudinal (14) 
et saillant de maniere excentrique dtant form6 sur 

20 un disque d'extr6mlt6 Inf^rieur (21) de I'^ISment fil- 
trant annulaire (9) qui, lorsque I'element filtrant an- 
nulaire (9) est insere dans le carter de filtre (2) pe- 
n§tre de fagon assurant Tetancheite dans une 
ouverture (26) du canal d'^vacuation (24), 

25 caract6ris6 en ce 

que sur le fond (18) de Tespace fomiant logement 
(3) est formee une rampe (28), qui debute par une 
extremite inferieure a Touverture (26) du canal 
d*6vacuation (24) sur le fond (18) et qui s*61^ve dans 

30 rintSrieur de I'espace fomiant logement (3) au fur 
et d mesure que la longueur de la rampe augmente, 
que r§l6ment filtrant annulaire (9) est adapts au 
carter de filtre (2) de telle fagon que r6l§ment fittrant 
annulaire (9) dans I'espace formant logement (3) 

35 est libre en rotation autour de son axe (14), tant que 
le bouchon (25) ne vient pas en prise pas dans 
I'ouverture (26) du canal d'Svacuation (24), 
que la rampe (28) et le bouchon (25) en matldre de 
positionnement et de zones de contact (29, 30) coo- 

^ p^rant Tune avec I'autre, sont adaptes I'un a Tautre 
de telle faqon que, lors de rinsertion de Tel^ment 
filtrant annulaire (9) dans le carter de filtre (2), le 
bouchon (25) - tant qu'il n'a pas p§n6tn6 dans 
Touverture (26) du canal d'evacuation (24) - repose 

^ par sa zone de contact (29) sur la zone de contact 
(30) de la rampe (28) et glisse vers le bas lors de 
la rotation de I'^ISment fittrant annulaire (9) et, d Tex- 
tr§mlt§ inferieure de la rampe (28), penetre dans 
Touverture (26) du canal d'6vacuation (24). 

50 

2. Fittre pour liquide selon la revendlcation 1, 
caract6ris6 en ce, 

la rampe (28) est realisde heliooTdale. 

55 3. Ritre pour liquide selon la revendlcation 2, 
caract6ris6 en ce 

que la rampe hdlicoVdale (28) poss^e une spire 
essentiellement oompldte, de sorte qu'une extr^mi- 
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sup^rieure de la rampe (28) est limitrophe de 
rouverture (26) du canal d'6vacuation (24). 

4. Flltre pour llquide selon la revendication 2 ou 3, 
caract6ri86 en ce 

que le carter de filtre (2) pnSsente un couvercle (4) 
qui pour fermer le carter de filtre (2) peut 6tre vlss6 
dessus, 

que la rampe (28) descend dans le sens du vissage 
du couvercle (4) en direction de I'ouverture (26) du 
canal d'dvacuation (24). 

5. Filtre pour llquide selon I'une des revendlcations 1 
d4, 

caract6ris6 en ce 

qu'au moins dans une section de la rampe (28) con- 
tenant Textremite inf^neure de la rampe (28) est for- 
me dans le sens radial k cote de la zone de contact 
(30) de la rampe (28) au moins un contour de gui- 
dage (36) qui, axialement en direction de I'espace 
fomiant logement (3), fait sailile au-dessus de la zo- 
ne de contact (30) de la rampe (28). 

6. Filtre pour liquide selon la revendication 5, 
caraGt6rls6 en ce 

que deux contours de guidage (36) en regard Tun 
de I'autre dans le sens radial sent prevus, entre les- 
quels s'dtend la zone de contact (30) de la rampe 
(28). 

7. Filtre pour liquide selon Tune des revendlcations 5 
et6, 

caract6rise en ce 

qu'd une extr6mit6 6lolgn6e de Touverture (26) du 
canal d*evacuation (24), les contours de guidage 
(36) presentent un flanc d'engagement (42). 

8. Filtre pour liquide selon I'une des revendlcations 5 
caracterise en ce 

que le long de la longueur de rampe sont prevues 
plusieurs sections de rampe prSsentant un ou deux 
contours de guidage (36) paralldles. 

9. Filt^ pour liquide selon Tune des revendlcations 1 
d8. 

carBCt6ris6 en ce 

qu'd une extr^mit6 (38) du bouchon (25) orient§e 
vers la rampe (28) est forme, faisant saillie axiale- 
ment du bouchon (25), un t§ton (39) dont Textremite 
libre dans le sens axial (40) fonme la zone de con- 
tact (29) du bouchon (25). 

10. Filtre pour liquide selon I'une des revendlcations 5 
ou 9. 

caract6ris6 en ce 

que, dans le sens radial, le t6ton (39) est plus fin 
que r^cartement radial entre deux contours de guh 



dage (36) en regard I'un de Tautre radialement 

11. Filtre pour liquide selon I'une des revendlcations 5 
ou 9, 

s caractdrisd en ce 

que, dans le sens axial, le t6ton (39) est plus long 
que r^rtement axial entre la zone de contact (30) 
de la rampe (28) et une extr^mlte superieure (41) 
des contours de guidage (36). 

10 

12. Filtre pour liquide selon I'une des revendlcations 1 
a 11. 

caracterise en ce 

que, dans le sens radial, la zone de contact (30) de 
15 la rampe (28) est plus large que la zone de contact 
(29) du bouchon (25). 

13. Filtre pour liquide selon I'une des revendlcations 1 
a 12. 

20 caract6ris6 en ce 

que le bouchon (25) est monte flexible dans le sens 
radial sur le disque d'extremite inferieur (21). 

14. Filtre pour liquide selon i'une des revendlcations 1 
25 d 13, 

c»ract6ris6 en ce 

qu'd i*extr6mit§ axialement libre du bouchon (25) 
est formee une section d'extremlte (43) se retrecis- 
sant, qui pr^sente la zone de contact (29) du bou- 
30 chon (25). 

15. Filtre pour liquide selon I'une des revendlcations 1 
d 14, 

caract6risi en ce 
35 que la zone de contact (29) du bouchon (25) est 
realisee sous forme de point ou de iigne. 

16. Filtre pour liquide selon I'une des revendlcations 1 
a 15, 

^ caracterise en ce 

qu*d son extremite libre dans ie sens axial, le bou- 
chon (25) pr^sente sur le c6t6 qui lors du gllssement 
du bouchon (25) avance le long de la rampe (28), 
un flanc (45) chanfreine ou anondl. 

45 

17. Filtre pour liquide selon I'une des revendlcations 1 
d16, 

caracterise en ce 

que le bouchon (25) sur le disque d'exti-^mitd inf^ 
50 rieur (21 ) et/ou I'element filtrant annulaire (9) sur le 
couvercle (4) est supports ratable dans le sens 
axial. 

18. Filtre pour liquide selon la revendication 17, 
55 caract6ris6 en ce 

que des moyens 6lastiques (47, 48) sont prSvus, 
qui prScontralgnent le bouchon (25) et/ou T^ISment 
filtrant annulaire (9) en direction de la rampe (28). 
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19. Filtre pour liquide seton Tune des revendications 1 
d18, 

caract6rfs6 en ce 

que le carter de fiitre (2) peut etre fermS par un cou- 

vercle (4) vissable dessus, 

que des moyens de fixation (5, 7, 8, 15) sont pr6- 

vus, par lesquels r^l^ment fiitrant annulaire (9) peut 

etre mont6 sur le couvercle (4) de mani^re rotative 

autour de son axe longitudinal (14) et fixe axiale- 

ment, 

que les moyens de fixation pr^sentent des crochets 
d'encliquetage (7), qui s'6tendent essentiellement 
dans ie sens axial et sont elastiques dans le sens 
radial, 

que les nK}yens de fixation pr§sentent un §paule- 
ment annulaire (15) saillant dans le sens radial, sur 
lequel les crochets d*encliquetage (7) viennent 
s'endiqueter lorsque TSI^ment fiitrant annulaire (9) 
est mis en piece sur le couvercle (4). 
qu'un disque d'extr§mit6 sup^rieur (17) pr§sente 
une ouverture centrde, au k)ord de laquelle un joint 
d*etanch§ite (16) est dispose autour d'une collerette 
annulaire (13), 

que sur le couvercle (4) est mont^e une bague cen- 
tra (6) qui, lorsque I'6l6ment fiitrant annulaire (9) 
est mis en place sur le couvercle (4), est dispose 
coaxialement par rapport a la collerette annulaire 
(13), te joint d'etancheit6 (16) assurant Tetancheite 
radlalement entre la bague et la collerette annulaire 
(13). 
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24. FIttre pour liquide selon la iBvendicatlon 23, 
caract6rls6 en ce 

que les 6l6ments des moyens de fixation, disposes 
sur I'eiement fiitrant annulaire (9) sont realises d'un 
seul tenant avec le disque d'extr6mit§ supSrieur 
(17). 

25. Cartouche fiitrant annulaire pour un filtre pour liqui- 
de selon Tune des revendications 9a11et13d18. 



20. Filtre pour liquide selon la revendication 19, 
caract6ris6 en ce 

que les ^l^ments des moyens de fixation disposes 
sur rel§ment fiitrant annulaire (9) sont realises axia- 3S 
lament et radlalement dans Pespace int^rieur (11) 
de i'eiement fiitrant annulaire (9). 

21. Filtre pour liquide selon la revendication 19 ou 20, 
caracterise en ce ^ 
que les elements des moyens de fixation disposes 
sur i'^t§ment fiitrant annulaire (9) sont r6alls6s sur 
une structure int§rieure (12) de I*§l6ment fiitrant arh 
nutaire (9). 

45 

22. Filtre pour liquide selon la revendication 21, 
caractirfsd en ce 

que les §l§ments des moyens de fixation disposes 
sur I'6l6ment fiitrant annulaire (9) sont r^alis^s d*un 
seul tenant avec la structure int^rieure (12). so 

23. RItre pour liquide selon la revendication 19 ou 20, 
caracteris^ en ce 

que les SlSments des moyens de fixation disposes 
sur le r^l^ment fiitrant annulaire (9) sont r^lis6s ss 
sur le disque d'extr6mit6 sup^rieur (1 7) de I'6l6ment 
fiitrant annulaire (9). 
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